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используемые в чертежах и планах; 

• Терминологию и данные по 

безопасности, предоставленные 

производителями; 

• Требования и последствия сварочного 

производства для окружающей среды и 

устойчивого развития; 

• Основные математические операции и 

преобразование величин; 

Геометрические принципы, технологии и расчеты. 

Специалист должен уметь: 

• Обеспечить безопасность труда в 

отношении самого себя и окружающих; 

• Выбирать, носить и обслуживать СИЗ в 

соответствии с требованиями; 

• Распознавать опасные ситуации и 

принимать надлежащие меры в отношении 

собственной безопасности и безопасности 

иных лиц; 

• Следовать правильным 

производственным процессам при работе в 

опасной среде; 

• Обнаруживать и идентифицировать 

габаритные размеры и сварочные 

обозначения; 

• Следовать инструкциям, приведенным в 

паспорте безопасности материалов 

производителя; 

• Поддерживать чистоту на рабочем 

месте; 

• Выполнять работу в согласованные 

сроки; 

Выполнять необходимые соединения для 

конкретных сварочных процедур. 

 

2 Технологии подготовки и сборки 

Специалист должен знать и понимать: 

 Как интерпретировать сборочные или 

рабочие чертежи и сварочные обозначения; 
 Классификацию и конкретное применение 

сварочных расходных материалов, в том числе: 

0,70 



В данном разделе определяются критерии оценки и количество 

начисляемых баллов (судейские и объективные) (Таблица 2). 

Общее максимально возможное количество баллов задания по всем 

критериям оценки составляет 23,20. 

 

 

Таблица 2. 
 

№ 

п/

п 
Критерий 

Модуль, в 

котором 

используетс

я критерий 

Проверяемы

е  
разделы 

WSSS 

Баллы 

Судейская 

(если это 

применимо

) 

Объективна

я 
Обща

я 

1 

Визуально-

измерительны

й контроль 

1 2,3,4,5,6,7,8 0 12,20 12,20 

2 
Разрушающие 

испытания 
1 4,5,6 0 9,00 9,00 

3 

Охрана труда 

и техника 

безопасности 

1 1 0 2,00 2,00 

Итого =  0 23,20 23,20 

 
 

4. Количество экспертов, участвующих в оценке выполнения 

задания, и минимальное количество рабочих мест на площадке. 

4.1. Минимальное количество экспертов, участвующих в оценке 

демонстрационного экзамена по компетенции №10 «Сварочные технологии» 

- 4 чел. Дополнительное количество экспертов: главный эксперт, 

технический эксперт. 

4.2. Минимальное количество рабочих мест составляет 5. 

4.3. Расчет количества экспертов,  исходя из количества рабочих мест и 

участников,  осуществляется по схеме согласно Таблице 3: 

Таблица 3. 

                   Количество постов-рабочих мест              

 

5 5 5-

10 

5-

10 

5-

10 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

Задание для демонстрационного экзамена по комплекту 

оценочной документации № 1.6 по компетенции №10 

«Сварочные технологии» (ОБРАЗЕЦ) 
 
 
 
 

Задание включает в себя следующие разделы: 

1. Формы участия  

2. Модули задания, критерии оценки и необходимое время 

3. Необходимые приложения 

 
Продолжительность выполнения задания: 5 ч. 

  



1. ФОРМА УЧАСТИЯ 
 

Индивидуальная   
 

2. МОДУЛИ ЗАДАНИЯ, КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ И НЕОБХОДИМОЕ 

ВРЕМЯ 
 

Модули и время сведены в Таблице 1. 

Таблица 1. 
 

№ 

п/п Критерий 

Модуль, в 

котором 

используе

тся 

критерий 

Время на 

выполнен

ия 

модуля 

Проверяем

ые  
разделы 

WSSS 

Баллы 
Судейска

я (если 

это 

примени

мо) 

Объект

ивная Общая 

1 

Визуально-

измеритель

ный 

контроль 

1 5 2,3,4,5,6,7,8 0 12,20 12,20 

2 
Испытания 

на излом 
1 5 4,5,6 0 9,00 9,00 

3 

Охрана 

труда и 

техника 

безопаснос

ти 

1 5 1 0 2,00 2,00 

Итого = 0 23,20 23,20 
 

 

Модули с описанием работ 

Вся сварка вертикальных или наклонных сварных швов 

осуществляется только по направлению вверх (на подъём). 

К оценке принимаются только полностью сваренные образцы, не 

имеющие сквозных дефектов, очищенные от шлака и следов дыма. В случае 

невыполнения данного требования, баллы за изделие не начисляются, оценка 

не проводится! 

Требования к участнику демонстрационного экзамена при выполнении 

практической работы: 

 выполнять сварочный процесс 111 +135+136+141 без посторонней помощи; 



предоставляется! 

 

1.5. Испытательный образец стыковое соединение в вертикальном 

положении состоит из двух (2) пластин, каждая из которых имеет 

толщину 10 мм, ширину 100 мм и длину 250 мм (с V-образной разделкой 

кромок) 

ʄʘʪʝʨʠʘʣ: Сталь марки 09Г2С, 20, Ст3 

ʉʚʘʨʦʯʥʳʝ ʧʨʦʮʝʩʩr : Корневой проход: 111; Заполняющий и 

облицовочный: 135. 

ʉʙʦʨʢʘ ʦʙʨʘʟʮʘ: Количество прихваток – 2, расположение прихваток 

– на расстоянии 20   мм   от   краев, длина   прихваток   5 -   15   мм, зазор   

не регламентируется. 

ʇʦʣʦʞʝʥʠʝ ʩʚʘʨʢʠ: вертикальное, (РF) 

ʂʨʠʪʝʨʠʠ ʦʮʝʥʢʠ: правильно собранный и полностью заваренный 

образец пластин с полным проваром корня шва. Контроль: ВИК. При 

проверке качества сварочного шва 20 мм с каждой стороны не учитываются. 

Сборка изделия: Изделие должно быть собрано согласно требованиям 

чертежа. В случае обнаружения неправильной сборки, изделие подлежит 

разобрать, удалить прихватки и собрать повторно. Время дополнительное НЕ 

предоставляется! 

 

 
  




