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РАБОЧАЯ  ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 
ПМ.01. ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ НА МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ СТАНКАХ РАЗЛИЧНО-

ГО ВИДА И ТИПА (СВЕРЛИЛЬНЫХ, ТОКАРНЫХ, ФРЕЗЕРНЫХ, КОПИРОВАЛЬНЫХ, 

ШПОНОЧНЫХ И ШЛИФОВАЛЬНЫХ) ПО СТАДИЯМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРО-

ЦЕССА В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ОХРАНЫ ТРУДА И ЭКОЛОГИЧЕ-

СКОЙ БЕЗОПАСНОСТИ 

 

1. ЦЕЛИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

Цель: 

-  закрепление теоретических знаний, полученных при изучении базовых дисцип-

лин. 

- освоение приемов  изготовления деталей на металлорежущих станках различного 

вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 

шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требова-

ниями охраны труда и экологической безопасности 

 

2. ЗАДАЧИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

Задачи: 
- соблюдение техники безопасности при выполнении  работ на  металлорежу-

щих станках различного вида и типа(сверлильных, токарных, фрезерных и шлифо-

вальных) 

- овладение  навыками подготовки и обслуживания рабочего места для работы 

на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фре-

зерных, и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием 

-овладение  навыками  определения последовательности и оптимальных режи-

мов обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и 

типа (сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных) 

- освоение приемов ведения технологического процесса обработки и доводки 

деталей, заготовок и изделий на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных) с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием и технической документацией 
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3. РАСПРЕДЕЛЕНИЕ БЮДЖЕТА ВРЕМЕНИ, ОТВОДИМОГО НА ПРАКТИКУ 
 

Учебная  

практика 

Распределение учебной нагрузки по семестрам Общее  

количество 

часов 
I курс  II курс  III курс 

1 семестр 2 семестр 3 семестр 4 семестр 5 семестр 

     

  108   108 

 

4. БАЗЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ И РАБОЧИЕ МЕСТА ОБУЧАЮ-

ЩИХСЯ  

 

В соответствие с поставленными задачами, базами практики являются пред-

приятия города Кургана.  На рабочих местах обучающиеся знакомятся с оборудова-

нием металлорежущих станков. При прохождении учебной практики обучающийся  

обязан: 

- эффективно использовать отведенное для практики время; 

- полностью и качественно выполнять все виды работ, предусмотренные про-

граммой практики и индивидуальным заданием; 

- изучать и строго соблюдать правила охраны труда и техники безопасности; 

- нести ответственность за выполненную работу и ее результаты. 

5.   КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ 

      ПРОХОЖДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  
 

Выпускник, освоивший ОПОП, должен обладать общими компетенциями, 

включающими в себя способность: 

Код Общие компетенции 

ОК 01. Выбирать  способы  решения  задач  профессиональной  деятельности, примени-

тельно к различным контекстам 

ОК 02.   Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03.   Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное раз-

витие 

ОК 04.   Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 05.   Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06.   Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
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поведение на основе общечеловеческих ценностей 

ОК 07.  Содействовать  сохранению  окружающей  среды,  ресурсосбережению эффек-

тивно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здо-

ровья  в  процессе  профессиональной  деятельности  и  поддержание 

ОК 09.   Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 10.   Пользоваться  профессиональной  документацией  на  государственном  и ино-

странном языке 

ОК 11.   Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 

 
Выпускник, освоивший ОПОП, должен обладать 

 профессиональными компетенциями, соответствующими основным видам про-
фессиональной деятельности: 

Код Профессиональные компетенции 

ПК 1.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на метал-

лорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 

копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным за-

данием. 

ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку 

металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фре-

зерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

ПК 1.3.  Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных 

изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, то-

карных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

ПК 1.4.  Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и изде-

лий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требо-

ваний к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией 
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    6. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

 

 

 

№ п/п Вид 

 работ 

№ 

n/n 
темы программы 

Разделы (эта-

пы) практики 

Содержание материала Коли-

чество 

 часов 

Формы те-

кущего кон-

троля 

II курс – третий семестр 108 ч. 

1 Выполнение об-

работки деталей 

на токарных, фре-

зерных, шлифо-

вальных, шпо-

ночных, копиро-

вальных, свер-

лильных и рас-

точных станках 

по эскизам, чер-

тежам и  картам 

технологических 

процессов по ус-

тановленным ре-

жимам резания и 

самостоятельной 

наладки станка. 

1.1  Инструктаж по безопасности труда и организация ра-

бочего места. Подготовка и обслуживание рабочего 

места для проведения токарной, фрезерной, шлифо-

вальной, шпоночной, копировальной, сверлильной об-

работки металлических заготовок, деталей, изделий 

средней сложности. 

 Выполнение обработки деталей на токарных с точно-

стью размеров по 9-10 квалитету, фрезерных с точно-

стью размеров по 10-11 квалитету, шлифовальных с 

точностью размеров по 7-8 квалитету и шероховато-

стью поверхности Ra 1,25…0,63, шпоночных, копиро-

вальных, сверлильных с точностью размеров по 7-10 

квалитету и расточных станках по эскизам, чертежам и 

картам технологического процесса. 

Производить измерения обработанных поверхностей 

универсальными и специализированными измеритель-

ными инструментами в соответствии с технологиче-

ским процессом.  

Предупреждать и устранять возможный брак при вы-

полнении работ. Самостоятельная наладка станков. 

108 Контроль ка-

чества вы-

полнения 

производст-

венного зада-

ния. 
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7.  ТЕМЫ МЕЖДИСЦИПЛИНАРНОГО КУРСА,  СВЯЗАННЫЕ  С  

     СОДЕРЖАНИЕМ  ПРАКТИКИ 

 

Раздел  1 ПМ.01.  Основы технологии металлообработки на металлорежущих 

станках различного вида и типа номер и наименование  раздела  

УП.01 ПМ01,ОП 05. Технические измерения, ОП 02. Основы материаловеде-

ния, ОП.08 Охрана труда. 

 

8. ФОРМЫ ОТЧЕТНОСТИ ПО КАЖДОМУ ВИДУ РАБОТ 

Журнал модульного обучения форма №5, дневник производственной практики ПМ 

01. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда 

и экологической безопасности, аттестационный лист прохождения производствен-

ной практики. 

 

 

9.  МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕН-

НОЙ     ПРАКТИКИ 

 

 Материально- техническое обеспечение соответствует оснащению предприятий г. 

Кургана и области. 

Токарно – винторезные станки марки 1А616; 1К62; 1М63; ФТ11; 1А625Сп 

Фрезерные станки – 6Р 12; 6Р 81; 692М; 678М 

Сверлильные станки – 2М 112; 2Н 135. 

Шлифовальный станок – 3Г 71 

 

Контрольно – измерительный инструмент: универсальный и специальный. Ре-

жущий инструмент: резцы, зенкера, сверла, метчики, плашки, развертки.  Расходный 

материал: прутки, шестигранники, заготовки для деталей. Техническая документа-

ция.  

 

 

 


