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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Машиностроительное  производство  

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной про-

фессиональной образовательной программы, разработана для специальности 

среднего профессионального образования 22.02.06 Сварочное производство, 

укрупненной группы специальностей 22.00.00 Технологии материалов 

 

  

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной об-

разовательной программы: дисциплина общепрофессиональная, входит в про-

фессиональный цикл (вариативная часть)  
 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освое-

ния учебной дисциплины: 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 

уметь: 
  

 - выбирать рациональный способ изготовления заготовки; 

 - рассчитывать потребность в кадровых и других ресурсах производства; 

 - организовывать рабочее место 

знать: 

 - типы машиностроительного производства и их технико-экономические  

              характеристики; 

 - методики расчета технико-экономических характеристик организации     

    производственного процесса; 

 - характеристики технологических методов производства заготовок дета    

    лей машин; 

 - структуру машиностроительного предприятия, машиностроительного  

    производства; 

 - сущность технической подготовки производства 
  

 

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной дис-

циплины: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося 60 часов,  

в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 40 часов; 

самостоятельной работы обучающегося 20 часов. 

 

 

 

 



 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Количество 

часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 60 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  40 

в том числе: 

     практические занятия 10 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 20 

в том числе: 

составление схем 4 

подготовка  сообщений 14 

разработка таблиц 2 

Итоговая аттестация в форме  дифференцированный зачет                                                        1 

 

 



 

 

2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины   

ОП.12  Машиностроительное  производство 

 
 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятель-

ная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем 

 часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел 1. Структура машиностроительного производства 13  

Тема 1.1. 

 Отрасль и 

предприятие. 

 
 

Содержание учебного материала 3  

1.  Отрасль и предприятие: экономика как совокупность взаимосвязанных отраслей: понятие отрас-

ли; важнейшие отрасли промышленности; роль и значение машиностроения в системе рыночной 

экономики: сырье, материалы, полуфабрикаты, топливо, энергия, потребляемые отраслью; поня-

тие «предприятие»: признаки предприятия; организационно-техническое единство; организаци-

онно-административное единство; частичная и полная хозяйственная самостоятельность; иерар-

хическая структура предприятия: производство, цех, участок, рабочее место; их основные функ-

ции.     

1 1 

Самостоятельная работа обучающихся 

Составить схему  «Иерархическая структура предприятия» 

2           

Тема 1.2.  

Типы машино-

строительного 

производства. 

 

Содержание учебного материала 4  

1. Типы машиностроительного производства:  их технико-экономические   характеристики; влияние 

типа производства на производственную структуру 

1 1 

Практическое занятие 1 

Определение типа производства для данных условий. 
 

1 

 

3 

Самостоятельная работа обучающихся 
 Подготовить сообщение «Тип производства в учебно-производственных мастерских образовательно-

го учреждения». 

2  

Тема 1.3. 

 Производст-

венная структу-

ра машино-

строительного 

предприятия. 

Содержание учебного материала 3  

1. Производственная структура машиностроительного предприятия: факторы, ее определяющие; ос-

новное, вспомогательное, обслуживающее производство (производственный участок; бесцеховая 

структура предприятий); внутрипроизводственные связи; системное окружение основного произ-

водства; принципы организации производственных подразделений: технологический, предмет-

ный, смешанный. 

1 1 



 

 Самостоятельная работа обучающихся 

Составить  структурную схему «Системное окружение основного производства мастерских образова-

тельного учреждения». 

2  

Тема 1.4.  

Назначение и 

организация 

подразделений и 

служб машино-

строительного 

предприятия. 

Содержание учебного материала 3  

1. Назначение и организация подразделений и служб машиностроительного предприятия: классифи-

кация цехов и служб предприятия, принципы организации цехов; назначение и организация под-

разделений и служб предприятия; роложение об отделах и службах: квалификационная характе-

ристика должностей; должностная инструкция. 

1 1 

Самостоятельная работа обучающихся 
Составить таблицу  классификации цехов и служб предприятия. 

2 2 

Раздел 2. Организация основного производства машиностроительного предприятия. 22  

Тема 2.1.  

Производствен-

ный и техноло-

гические про-

цессы основного 

производства 

машинострои-

тельного пред-

приятия. 

 

Содержание учебного материала 6  

1. Технологические процессы основного производства машиностроительного предприятия: струк-

тура и элементы производственного и технологического процессов. 

1 2 

2-3 Производственный процесс основного производства машиностроительного предприятия: разно-

видности; принципы организации производственного процесса (параллельность, пропорцио-

нальность, ритмичность, прямоточность); методики расчета технико-экономических характери-

стик организации    производственного процесса; построение производственного процесса во 

времени 

2 2 

4. Виды движений предметов труда в процессе производства: производственный и технологиче-

ский циклы изготовления изделий 

1 2 

Практическое занятие 2 

Расчет длительности производственного цикла при последовательном виде движения деталей как 

один из способов рационального изготовления заготовок. 

1 3 

Практическое занятие 3 

Расчет длительности производственного цикла при параллельном виде движения деталей как один из 

способов рационального изготовления заготовок 

1 3 

Тема 2.2. 

Поточное и 

автоматизиро-

ванное  

производство. 
 

Содержание учебного материала 5  

1. Автоматизированное производство: сущность, особенности и условия организации, эффектив-

ность автоматизированного производства.  

1 2 

2. Поточное производство: сущность, особенности и условия организации, эффективность автоматизи-

рованного производства классификация поточных линий, их технико-экономическая характеристика; 

основные параметры поточных линий; расположение рабочих мест; размещение оборудования. 

1 2 

Практическое занятие 4  
Расчет основных параметров непрерывной  поточной линии с учетом потребностей производства 

1 3 



 

Самостоятельная работа обучающихся 
Создать схему классификации поточных линий и их технико-экономическую характеристику. 

2  

Тема 2.3. 

Техническая 

подготовка  

производства. 
 

Содержание учебного материала 6  

1. Сущность технической  подготовки  производства: стадии технической подготовки производства; 

этапы проведения работ.    

1 2 

2. Конструкторская подготовка производства: состав работ; функционально-стоимостный анализ 

конструирования 

1 2 

3. Эффективность автоматизированного проектирования: экономическое обоснование выбора кон-

структорских и технологических вариантов; оценка эффективности новой технологии. 

1 2 

Практическое занятие  5 

Расчет потребность в кадровых и других ресурсах производства 

1 3 

Самостоятельная работа обучающихся 
Подготовить сообщение «Методы ускорения технической подготовки производства». 

2  

Тема 2.4.  

Заготовки 

 деталей машин. 

Содержание учебного материала 5  

1 Факторы, влияющие на выбор метода получения заготовки: влияния выбора вида заготовки на 

технико-экономические показатели технологического процесса.    

1 2 

2 Характеристики технологических методов производства заготовок деталей машин: их сравни-

тельный анализ с точки зрения точности, производительности и других технологических требова-

ний. 

1 2 

3 Предварительная обработка заготовок: безотходная технология изготовления деталей машин.       1 2 

4 Расчет коэффициента использования материала. 1 2 

Практическое занятие 6 

Выбор рационального способа  изготовления заготовки  для зубчатого колеса и его технико-

экономическое обоснования 

1 3 

Раздел 3. Организация вспомогательного и обслуживающего производства. 25  

Тема 3.1.  

Организация 

инструменталь-

ного хозяйства. 

Содержание учебного материала 5  

1.  Вспомогательное производство машиностроительного предприятия. 1 1 

2. Задачи и структура инструментального хозяйства: функции отдельных звеньев инструментально-

го хозяйства; нормирование расходов инструмента; сущность и экономическая эффективность 

рациональной организации инструментального хозяйства 

1 2 

Практическое занятие  7 

Расчет расхода и потребности инструмента на плановый период. 

1 3 

Самостоятельная работа обучающихся 
Подготовить сообщение «Организация инструментального хозяйства в учебно-производственных мастерских 

ГБПОУ КПТ». 

2  



 

Тема 3.2. 

Организация 

ремонтного  

хозяйства. 
 

Содержание учебного материала 5  

1. Технологический процесс ремонта оборудования: структура, функции ремонтного хозяйства; сис-

тема планово-предупредительного ремонта оборудования (ППР); виды ремонтных работ: понятие 

о группе ремонтной сложности, ремонтной единице, ремонтном цикле, межремонтном периоде 

1 2 

2. Сущность и экономическая эффективность передовых методов ремонта: планирование ремонтных 

работ, график ремонта, организация ремонтных работ ремонтного цеха 

1 2 

Практическое занятие  8 

Планирование и организация ремонтных работ ремонтного цеха с учетом потребностей производства 

1 3 

Самостоятельная работа обучающихся 
Подготовить сообщение «Организация ремонтного хозяйства в учебно-производственных мастерских  

ГБПОУ КПТ». 

2  

Тема 3.3.  

Организация 

энергетического 

хозяйства. 

 

Содержание учебного материала 3  

1. Организация и задачи энергетического хозяйства: энергетический баланс предприятия. 1 2 

2. Методика определения показателей энерговооруженности труда: расчет потребного количества 

силовой и световой электроэнергии и пути ее экономии.  

1 2 

Практическое занятие  9 

Расчет потребного количества силовой и световой электроэнергии с учетом потребностей производст-

ва. 

1 3 

Тема 3.4. 

 Складское и 

транспортное 

хозяйство. 

 

Содержание учебного материала 5  

1.  Обслуживающее производство машиностроительного предприятия.  1 2 

2. Складское хозяйство: виды складов на машиностроительных предприятиях; методы организации 

складских операций; техническое оснащение складов; транспортное хозяйство 

1 2 

3. Задачи, функции и средства внутризаводского транспорта: классификация транспортных 

средств; методы организации внутризаводского транспорта и их эффективность: транспортно-

складская система автоматизированного производства 

1 1 

Самостоятельная работа обучающихся 
Составить обобщающие таблицы «Классификации транспортных средств». 

«Виды складов на машиностроительных предприятиях». 

2  

Тема 3.5. 

Организация 

труда на маши-

ностроительном 

предприятии. 

 

Содержание учебного материала 7  

1. Задачи организации труда: экономические, психофизические, социальные направления работ по 

организации труда; виды разделения труда; виды кооперации труда 

1 1 

2. Многостаночное обслуживание: циклограмма многостаночного облуживания, расчет количества 

обслуживаемых станков, коэффициент занятости рабочего 

1 2 

3. Рабочее место и его организация: оснащение, обслуживание, планировка с учетом требований 

эргономики, технической эстетики; типовые рекомендации по организации рабочих мест свар-

1 2 



 

щика на машиностроительном предприятии Режим труда и отдыха: режим недели; дисциплина 

(трудовая, производственная, технологическая); влияние условий труда на настроение, физиче-

ское состояние работника, производительность труда; оптимальная интенсивность труда. 

4.  Дифференцированный зачет 1 2 

Самостоятельная работа обучающихся 

Подготовить сообщение  «Влияние условий труда на настроение, физическое состояние, производи-

тельность работника машиностроительного предприятия». 

2  

Практическое занятие 10 

Организация рабочего места 

1 3 

 Всего 60  



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

 Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета 

«Расчет и проектирование сварных соединений» 

 

Оборудование учебного кабинета:  

- посадочные места обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- комплект учебно-наглядных пособий «Оборудование машиностроительного 

производства» 

Технические средства обучения:  

- компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

- мультимедиапроектор 
 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополни-

тельной литературы 

 

Основные источники:  

1. Вороненко, В.П.  Машиностроительное производство / В.П Вороненко, А.Г.  

    Схиртладзе. – М.: Высшая школа, 2010. 

2. Воронин, В.П. Машиностроительное производство /  В.П. Воронин. – М.:  

    Высшая школа, 2010. 

3. Козырев, Ю.Г. Промышленные роботы / Ю.Г. Козырев – М.: Машиностроение,  

    2009. 

4. Схиртладзе, А.Г. Технологические процессы машиностроительного производ 

    ства/  А.Г. Схиртладзе. – М.: Высшая школа, 2010. 

 

Дополнительные источники.  

1. Завьялов, П.С.  Формула успеха: Маркетинг / П.С. Завьялов,  В.Е. Демидов–  

     М.: Международные отношения, 2008.  

2. Зуев, В.М. Основы рыночного хозяйства/ В.М. Зуев.– М.: НИИВО, 1992. 

3.  Ипатов, М.И. Организация машиностроительного производства/  М.И. Ипа- 

     тов. – М.: Высшая школа,  2008. 

4. Ковальский,  В.И. Организация производства на машиностроительном пред 

    приятии/  В.И. Ковальский – М.: Машиностроение, 2008. 

5. Косилова, А.Г.  Точность обработки, заготовки и припуски в машиностроении:  

    Справочник/ А.Г.Косилова,  Р.К Мещеряков. – М.: Машиностроение, 1986. 

6. Основы автоматизации машиностроительного производства / Под ред. Соло 

    менцева Ю.М. – М.: Высшая школа, 2001. 

 

Интернет-ресурсы 

1. Сайт «Клуб студентов “Технарь”» [Электронный ресурс]  

   http://c-stud.ru/work_html/ 

http://c-stud.ru/work_html/


 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИС-

ЦИПЛИНЫ 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных ра-

бот, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, 

проектов, исследований. 

 
Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки ре-

зультатов обучения  

Умения:  

Выбирать рациональный способ изготовле-

ния заготовки 

Отчет по практической работе  

Рассчитывать потребность в кадровых и 

других ресурсах производства  

Отчет по практической работе  

Организовывать рабочее место Отчет по практической работе 

Знания:  

Типы машиностроительного производства и 

их технико-экономические  характеристики 

Анализ выполнения домашнего задания. 

Методики расчета технико-экономических 

характеристик организации   производст-

венного процесса 

Демонстрация  презентационного мате-

риала. 

Характеристики технологических методов 

производства заготовок деталей машин 

Фронтальный опрос. 

Структуру машиностроительного предпри-

ятия, машиностроительного  производства 

Анализ выполнения домашнего задания 

Сущность технической подготовки произ-

водства 

 

Защита доклада. 

 

 

 


